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仙台事業本部案内

〒983-0001 仙台市宮城野区港一丁目6番1号
Tel.022-258-5931  Fax.022-388-6578
URL  https://www.jt-kankyo.co.jp/

■ 容器包装プラスチック
　・ベール化事業（仙台市委託業務）
　・再生処理事業（材料リサイクル）
　・リサイクルパレット製造販売事業

■ 蛍光灯リサイクル事業

■ 機密文書処理事業

■ ＲＰＦ製造販売事業

■ 産業廃棄物収集運搬
　（乾電池積替え保管を含む）
■ 特別管理産業廃棄物収集運搬
　（低濃度PCBに限る）

■仙台工場（仙台事業本部 仙台営業部）

事業の概要

宮城県
山形県

福島県

秋田県 岩手県

青森県

〒983-0001 宮城県仙台市宮城野区港一丁目6番1号 （JFEスチール敷地内）

仙台東部道路を仙台港I.C.で出て左折、高砂埠頭方面へ約3km直進。
JFEスチール正門で入門手続きを済ませてJFEスチール敷地内へ。

JR仙石線 陸前高砂駅下車。タクシーでJFEスチール正門へ約15分。
入門手続きを済ませて、徒歩でJFEスチール敷地内へ。

■所在地

■アクセス（お車）

■アクセス（電車）

■利府工場
〒981-0134　宮城県宮城郡利府町しらかし台六丁目5-14

仙台北部道路を利府しらかし台I.C.で出て400m直進、上り坂途中の左側。

■所在地

■アクセス（お車）

■本社
■川崎本社　〒212-0013  川崎市幸区堀川町580番地　ソリッドスクエア東館9F

■横浜本社　〒230-0044  横浜市鶴見区弁天町3番地1
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ISO14001認証取得

【適用範囲】
 廃棄物処理

【適用範囲】
機密文書処理

ISO27001認証取得 ISO9001認証取得

【適用範囲】
プラ材料リサイクル施設
パレット製造施設

出荷

圧縮梱包機

製品ベール
製紙メーカー等

機密文書専用車輌

投入コンベヤ

一次破砕機

搬送コンベヤNo.1

搬送コンベヤ
　No.2

吊下式磁選機
ドラム式磁選機

二次
破砕機

磁着物

セキュリティーエリア

セキュリティー錠 監視モニタ

監視カメラ 監視カメラ

原料（機密文書）

一次破砕機吊下式磁選機

二次破砕機
専用カーゴ

ドラム式磁選機

監視室圧縮梱包機製品ベール （リサイクル原料）

機密文書処理施設　未開封のままダンボールごと機密抹消
①「未開封」のまま、ダンボールごと一括処理！
②クローズな施設で、万全のセキュリティ管理！
③100%リサイクル！

お問い合わせは、
022-388-6568
担当:仙台営業部

蛍光灯リサイクル施設　蛍光粉に含まれる水銀まで適正処理  

口金切断

蛍光粉

粉砕機

口金 ガラス

蛍光粉

蛍光粉

活性炭吸着塔

直　管丸　管 異形管

乾電池積替え保管

LED、
各種照明器具、
冷陰極管入
E･COOL
も受入れ可能

LEDランプ･照明器具処分

切断機

水銀含有蛍光粉（J&T環境鶴見工場へ）

金属（製鉄所へ）

口金処理機
乾式洗浄機

大気放出

●軽量骨材・
　ガラスウール

再生ガラス
LEDランプ CCFL管

①独自開発の口金切断機により、丸管・直管に加えて、異径管（電球型蛍光灯など）の口金除去が可能。ほぼすべてのランプ類の受入
が可能です。
②蛍光粉に含まれる水銀は、J&T環境鶴見工場で適正処理します。

お問い合わせは、
022-388-6568
担当:仙台営業部

再生ガラス（グラスウール工場へ）

アルカリ・マンガン電池を
受入れています。その他の電
池についてもご相談下さい。

分級 ニッカド電池、ニッ
ケル水素電池、リチウム電
池、リチウムイオン電池、
コイン電池、など受入れ可

仙台事業本部案内



万全の防火管理体制

●温度管理 ●警報装置 ●散水装置

●容リプラ残渣

●廃プラ・紙類・廃たたみ等
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お問い合わせは、
022-258-5931
担当:製品管理室

RPF製造施設　残渣物を熱源として有効利用（サーマルリサイクル）
　再生処理施設の選別工程で発生する残渣物と、その他の廃棄物（廃プラ・紙くず・
廃たたみ等）を混合して減容固化し、RPF（廃棄物固形燃料）を製造します。

●資源有効利用の最後の砦『サーマルリサイクル』
　マテリアルリサイクルできない廃棄物の中にも、熱源として利用できるものが
たくさんあります。J&T環境では原料の特性に応じてマテリアルリサイクルと
サーマルリサイクルを組み合わせることにより、資源の有効利用を促進しています。

固形燃料の自然発火のリスクに備えるため、RPFの温度管
理を常時行い、自動散水による消火設備を完備しております。

●廃棄物固形燃料（RPF）　　

破砕機 減容固化機

出荷

パレット成形品

販売

●パレット

●トラックで出荷（300枚積載）

●パレット成形機

パレット

原料投入

装入コンベヤ

昇温機

溶融押出機

射出機

成形機

認定番号13118010

金型

搬出コンベヤ

再商品化製品
（PE・PP混合減容品）

第3段階：パレット製造施設（最終製品製造施設）
　再生処理施設で製造したPE･PP混合減容品などのリサイクルプラスチック原料を使用して、
物流資材として使用されるプラスチックパレットを製造します。エコマーク認定の環境にやさ
しいリサイクルパレットです。

■名　　称
■サ イ ズ
■形　　式
■重　　量
■材　　質
■積載荷重

リサイクルパレットRS140
1100mm×1100ｍｍ×140ｍｍ
 片面使用/４方差し
18.0 kg
 ポリオリフィン（容リ再生プラスチック80％以上）
1t用

ベール化から最終製品製造販売まで、
一貫リサイクルを達成！

パレットのご用命は、
022-258-5931
担当:製品管理室

第2段階：プラスチック再生処理施設 （日本容器包装リサイクル協会登録再生処理施設）
　選別、粉砕、洗浄、脱水、乾燥、造粒などの工程を経て、ベール品からパレットなどのプラスチック製品の原料と
なる「減容品」や「フレーク」を製造します。
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再商品化製品
（硬質PSフレーク）

  再商品化製品
  （PETフレーク）

再商品化製品
（硬質PEフレーク）

  再商品化製品
  （硬質PPフレーク）

PS溶融
減容機

開梱機 手選別

解砕機

破袋機

PS
容器

硬質PS容器 ※1

※1 硬質PS容器

※2 PET容器

※3 硬質PE容器

※4 硬質PP容器

※3
※4

発泡PS 再商品化製品
（PSインゴット）

再商品化製品
（PE・PP混合減容品）

手選別コンベヤ
プラスチック包装類
（フィルム類）

プラスチック容器類
（ボトル類）

PE・PP
リッチ品

プラ残渣
圧縮梱包機

パレット
製造施設へ

脱水機
比重差/遠心分離
　　選別機

出荷

出荷

計量器

粉砕機

不適物

洗浄機

乾燥機
造粒機

マテリアル
リサイクル

サーマル
リサイクル

出荷

マテリアル
リサイクル

PET容器 ※2

硬質PE容器

プラ残渣 RPF製造施設へ

硬質PP容器

遠心分離選別機

粉砕機

光学選別機

第1段階：ベール化施設（仙台市委託事業）

受入
ストックヤード

受入ホッパ

破袋機

供給
コンベヤ

揺動式プラスチック
種類選別機

フィルム系
プラスチック

フィルム系プラスチック

フィルム系プラスチック圧縮梱包機

ボトル系プラスチック圧縮梱包機

ボトル系プラスチック

磁選機

残渣

不適物
コンテナ

不適物
コンテナ

不適物
コンテナ

磁着物 圧縮梱包品ストックヤード

ボトル系
プラスチック分別回収

市民の皆さんに分別していただいたプラスチック製容器包装を破袋、選別、圧縮梱包し、異物を取り除いて分別適
合品のベールを製造します。

●ベール

リサイクルの高度化とリサイクル率向上の両立を目指して、ベストミックスを探求

②硬質PE容器・硬質PP容器類①複合素材・複合材質中心のプラスチック包装類

→ 複合素材のリサイクルに適したパレットへリサイクル

→単一素材樹脂としてリサイクルルート開拓 → RPF化してサーマルリサイクル

→単一素材樹脂としてより高度な分野へ進出

④マテリアルリサイクルできなかった残渣類③PET容器・PS容器

　プラスチック容器類（ボトル・トレイなど）はPE、PP、PS、PETなど単一の樹脂でできているものが多く、高純度で
付加価値の高い単一素材樹脂の製造が可能です。一方、プラスチック包装類（包装袋など）は複数の樹脂を貼り合わせた
複合素材・複合材質が多く、高純度化が困難です。
　J&T環境では高純度化が可能なプラスチック容器類に狙いを絞って単一素材化を行い、複合素材のリサイクルに
適したパレット製造と組み合わせることにより、リサイクルの高度化とリサイクル率向上の両立を実現しています。

プラスチック製容器包装の一貫リサイクル  ～ベール化から最終製品製造まで～

第２段階　再生処理

分別収集

※仙台市からの
　委託事業

ベール品 再商品化製品

最終製品（パレット）

容器包装
リサイクル法

分別基準適合物の
運搬・再生処理。
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処理事業者

自  治  体
収集・分別を行い
  分別基準への適合。
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プラスチック容器包装

　使用済みのプラスチック製容器包装は、①ベール化→②再生処理→③最終製品製造の3段階の工程を経て、
新たな製品へとリサイクルされます。J&T環境はベール化から最終製品製造までの3段階のリサイクル工程を
一貫実施しております。（全国的にも希有な工場のひとつです。）

第1段階
ベール化

第3段階
最終製品製造


